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SILCA: MEHR ALS 30 JAHRE KNOW-HOW

UND INNOVATION

SILCA ist die international tdtige Service und

Vertriebsgesellschaft der CALSITHERM
Cruppe, spezialisiert auf Hochtemperatur-
werkstoffe sowie auf Leichtbau-Wdrme-
ddmmung in verschiedenen Anwendungen.
Als einziger deutscher Hersteller von
Calciumsilicat haben wir in den vergangenen
Jahren bewiesen, dass man durch innovative
Produkte sowohl Sicherheit als auch
Produktivitdt immer weiter verbessern
kann. Von A wie Aluminiumguss Uber H wie
hdusliche Feuerstdtten und Schornsteine
bis W wie Wdrmebehandlungsanlagen
decken wir alle Bereiche der Feuerfest-
technologien in den verschiedensten
Industriebranchen ab. Begleitend zur
Materiallieferung bieten wir einen
ganzheitlichen Service bei technischen
Fragen und Entwicklungen. Hierzu gehoéren
Beratung, Engineering, Materiallieferung
und komplette Dienstleistungen inklusive

Montage von Hochtemperaturanlagen.

www.silca-online.de

Mit unseren Gesellschaften SILCA Italia,
SILCA Insulation (SEA) Malaysia, SILCA
South Africa, SILCA Mexico sowie SRS

Amsterdam sind wir weltweit aktiv.

Qualitat, die langfristig tiberzeugen will,
erfordert die systematische Kooperation
aller, die an dem Prozess von Herstellung,
Vertrieb und Anwendung beteiligt sind. So
entwickeln wir leistungsstarke Produkte,
die den hohen Qualitatsanforderungen
unserer Kunden entsprechen. Dabei bauen
wir auf ein Know-How, welches in mehr als
30 Jahren gewachsen ist und so die
Grundlage fir Qualitat und Innovation
darstellt.

Kernpunkte unseres Erfolges sind die hohe
Qualitat unserer Produkte, die hohe
Kundenzufriedenheit sowie motivierte

und qualifizierte Mitarbeiter.

o
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DRUCKGUSS

(D) Rinne

CALCAST CC155Gx; SILCAFUSE
Datenblatter Seite 15 und 17

@ Dosierungsrohr

SYALON 101
Datenblatt Seite 18

iica A\

E "efractory solutions
& SILCADUR

Individuelle Losungen
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@ Thermoschutzrohr
SYALON 101 + Klemmadapter,
emaillierter Grauguss
Datenblatter Seite 18,19 und 20

@ Heizrohre

SYALON 101 (mit integriertem
Flansch oder Nut)
Datenblatt Seite 18

@ Peripherie, Mechanik

SILCADUR BN450, SILCADUR HTP
Datenblatter Seite 26 und 27

(6) Beads

SILCADUR PLG 200
Datenblatt Seite 28

Kundenspezifische Bauteile aus allen aufgefihrten und weiteren

Materialien moglich.
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@ Thermoschutzrohr
SYALON 101 + Klemmadapter (auch
individuelle), emaillierter Grauguss
Datenblatter Seite 18,18 und 20

NIEDERDRUCKGUSS

@ Steigrohr

SYALON 101, SiN, SILCATAN SM
Datenblatter Seite 18 und 21

@ Dichtungen

SILCAFELT 130§,
SILCAWOOL 120 Papier
Datenblatt Seite 22

CALCAST CC150, CC350,
CC155Gx, CCRO
Datenblatter Seite 14,15 und 16

@ Hinterisolierung

SILCAFLEX 126-13/
SILCAWOOL 120P-128,
SILCAPOR 1000
Datenbldtter Seite 23 und 25

@ Feederbox

CALCAST CC350, CC155Gx
Datenblatter Seite 14 und 15

"efractory solutions
SILCADUR

Peripherie, Mechanik

SILCADUR BN 450, SILCADUR HTP
Datenblatter Seite 26 und 27

(3) Rinne

. SILCAFUSE, CALCAST CC1s5Cx Individuelle Lésungen
Datenbld ite 1 d17
| atenblatter Seite 15 un —0- Kundenspezifische Bauteile aus allen aufgefihrten und weiteren
i —0 Materialien moglich.

\
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@ Thermoschutzrohr
SYALON 101 + Klemmadapter (auch
individuelle), emaillierter Grauguss
Datenblatter Seite 18,19 und 20

SCHWERKRAFTGUSS

@ Dichtungen

SILCAFELT 1305,
SILCAWOOL 120 Papier
Datenblatt Seite 22

@ Transportpfannen/Ofen
CALCAST 500, SILCABOARD
126-26/-35, SILCAWOOL-BOARD

115-36A, Faserzustellung
— (SILCAWOQOL 120P-128,
~EPe SILCAFLEX 126-13)
q 4 Datenbldtter Seite 14, 23 und 24

- — |~

@ Loffel, GieRtiimpel
SILCAFUSE, CALCAST CC155Cx

Datenbldtter Seite 17 und 15 @ Peripherie, Mechanik

SILCADUR BN 450, SILCADUR HTP
Datenblatter Seite 26 und 27

@ Speiser

CALCAST CC150 + CC155Gx
Datenblatter Seite 16 und 17

..... Individuelle Losungen

—o- Kundenspezifische Bauteile aus allen aufgefihrten und weiteren
—0 Materialien moglich.
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VDC BOLZENGUSS
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Plates + Thimbles
CALCAST CC155G8, CCkO
Datenblatter Seite 15 und 16

HotTops

CALCAST CC150, CC350,
CC155Cx, CCBO

Datenblatter Seite 14, 15 und 16

@ Schwimmer + Diise

CALCAST CC100, CALCAST CC150,
CC155Cx, CCeO

Datenblatter Seite 14, 15 und 16

Skimdam

SILCA Nichteisen-Metallguss | 11 u
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CALCAST CC155Gx, CCeO
Datenblatter Seite 15 und 16

Schieber + Stopper

CALCAST CC100, CC150, CC155G6x
Datenblatter Seite 14 und 15
A

Rinnen + Verteilerkreuz
SILCAFUSE

Datenblatt Seite 17

Rinnenabdeckungen
CALCAST CC500

Datenblatt Seite 14

o Thermoschutzrohr

SYALON 101 + Klemmadapter (auch
individuelle), emaillierter Grauguss

Datenblatter Seite 18, 19 und 20

Dichtungen
SILCAFELT 1305,

SILCAWOOL 120 Papier
Datenblatt Seite 22

@ Peripherie, Mechanik

SILCADUR BN 450, SILCADUR HTP

Datenblatter Seite 26 und 27

Individuelle Losungen

Kundenspezifische Bauteile aus allen aufgefihrten und weiteren
Materialien moglich.



12 | SILCA Nichteisen-Metallguss SILCA Nichteisen-Metallguss | 13 f&u>
]

SILCAFUSE
Datenblatt Seite 17

HDC BOLZENGUSS | \ @ Rinnen + Verteilerkreuz

@ Rinnenabdeckungen
CALCAST CC500
Datenblatt Seite 14

@ Schottplatte / Baffle-Plate
CALCAST CC15504
Datenblatt Seite 15

@ Thermoschutzrohr
SYALON 101 + Klemmadapter (auch
individuelle), emaillierter Grauguss
Datenblatter Seite 18,18 und 20

@ Dichtungen

> SILCAFELT 1305,
) : - Q) SILCAWOOL 120 Papier
— \ ) @ Diisenplatte Datenblatt Seite 22

- A e CALCAST CC155Cx, CC6O

/ Datenbldtter Seite 15 und 16

Peripherie, Mechanik

SILCADUR BN 450, SILCADUR HTP

= SILCADUR
HTP
[EIE————

@ Schieber + Stopper L Datenblatter Seite 26 und 27
CALCAST CC100, CC150, CC155Cx
Datenbldtter Seite 14 und 15
----- Individuelle Losungen
—o- Kundenspezifische Bauteile aus allen aufgefihrten und weiteren

—0 Materialien moglich.
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CALCAST® CC100-CC 500

CALCAST® ist ein Hochtemperatur-Dammstoff aus Calciumsilicat mit Raumgewichten von 860 bis
1.200 kg/m?. Die Anwendungsgrenztemperatur betrdgt 1.200 °C. Der Werkstoff wird von fliissigem
NE-Metallen nicht benetzt und ist deshalb ein idealer Werkstoff fir GielRanlagen in direktem
Kontakt mit flissigem Metall. CALCAST® isoliert und wird zur Verteilung des fliissigen Metalls
verwendet.

Obere Anwendungsgrenztemperatur EN1094-6 1.000 1.000 1.000 1.200
Rohdichte (+ 10 %) EN 1602 I<g/m 860 1.040 1.050 1.200
Offene Porositét (in Anlehnung) EN 993-1 % 68 60 58 60
Druckfestigkeit EN 826 MPa 19 28 28 il
Biegefestigkeit EN12083 MPa 7 10 13 7
Schwindung nach 12 h EN 1094-6
Lange und Breite 750 °C % 0,20 0,05 0,25 0,05
Dicke 750 °C 0,60 0,20 0,80 0,40
Ldnge und Breite 1.000 °C 0,30 0,12 0,30 0,10
Dicke 1.000 °C 1,10 0,70 1,50 0,70

200°C  EN12667  W/(mK) 0,24 0,27 0,27 0,22
Warmeleitfahigkeit A bei t 400°C 0,26 0,23 0,23 0,24

m 600 °C 0,27 0,30 0,30 0,26

800 °C 0,32 0,35 0,35 0,30
Spezifische Warmekapazitat kj/(keK) 08-12 08-12 0,8-1.2 0,8-1.2
Warmeausdehnungskoeffizient 20 °C L oy Loy Loy Loy
J-querzur Plattenrichtung bis
// parallel zur Plattenrichtung 750 °C K'x 10°® 72 60 51 60 47 63 37 59
Chemische Zusammensetzung
Calciumsilicathydrat % - - 95 - 97 96 - 97
(Ca0-; Mg0-; ALL0,-) Silicathydrat 975-98 975-98 = 0,5
RO (R=Fe, Ti, K, Na) 1 1 1
Clihverlust % 20-25 10-15 30-35 3
Abmessungen

Toleranzen

Ldnge +3 mm 1.250
Standardformate Breite +3 mm 1.000

Dicke 0/+0,8 mm 12,7/19,1/25,4/31,8/38,1/50,8/76,2/101,6

Oberflachen maschinell bearbeitet.
Weitere Spezifikationen auf Anfrage erhaltlich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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CALCAST® CC 155 G4-G16

CALCAST CC 155 G4, G8 und G16 sind Calciumsilicat/Graphit Verbundkérper mit kombinierten
mechanischen und physikalischen Eigenschaften von Graphit und Calciumsilicat. Das Resultat sind
Werkstoffe mit abgestimmten und verbesserten Eigenschaften im Hochtemperaturbereich,
insbesondere fur die Verwendung in Gieliprozessen mit NE-Metallen.

CALCAST CC 155 G4, G8 und G16 reduzieren die Benetzung mit flissigem Aluminium. Nach
Kontakt mit dem Metall sind nahezu keine Anhaftungen vorhanden. Dies reduziert den Transport
von Oxiden in das Bauteil und reduziert weiterhin den Verbrauch an Aluminiumlegierungen.

Obere Anwendungsgrenztemperatur EN1094-6 1.000 1.000 1.000
Rohdichte (+ 10 %) EN 1602 I<g/m 1150 1100 1.050
Offene Porositat (in Anlehnung) EN 993-1 % 55 55 60
Druckfestigkeit EN 826 MPa 24 22 18
Biegefestigkeit EN 12089 MPa n 10 9
Schwindung nach 12 h EN 1094-6
Ldnge und Breite 750 °C % 0,30 0,25 0,27
Dicke 750 °C 0,80 0,80 0,75
Wirmeleitfhigkeit A bei t _ EN 993-15 Sl = ow | = 1l

400 °C W/(mK) 064 062 122 259 180 455
L quer zur Plattenrichtung 600 °C 052 059 093 206 134 352
// parallel zur Plattenrichtung 800 °C 037 0339 062 087 0,86 1,35
Warmeausdehnungskoeffizient 20 °C EN 13471 L // L // L //
L quer zur Plattenrichtung bis
// parallel zur Plattenrichtung 750 °C K'x 10°® 6,7 6,2 59 47 6,5 6,2
Chemische Zusammensetzung
Calciumsilicathydrat % 95 91 83
Graphit 4 8 16
R 0O (R=Fe, Ti, K, Na) 1 1 1
Cluhverlust % 10 12 22
Abmessungen

Toleranzen

Lange +3 mm 1.250
Standardformate Breite +3 mm 1.000

Dicke  0/+0,8 mm 12,7/19,1/25,4/31,8/38,1/50,8/76,2/101,6

Oberflachen maschinell bearbeitet.
Weitere Spezifikationen auf Anfrage erhaltlich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu bertcksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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CALCAST® CC60

CALCAST® CC 60 ist ein kohlenstofffaserverstdrktes Calciumsilicat und enthalt ungefahr 2 %
Carbonfasern mit einer maximalen Ldnge von 6 mm. Der Werkstoff ist bis 1.000 °C einsetzbar,
benetzt nicht mit flissigem Aluminium und ist gut isolierend.

Obere Anwendungsgrenztemperatur EN 1094-6 1.000
Rohdichte (+ 10 %) EN 1602 I<g/m 850
Offene Porositat (in Anlehnung) EN 993-1 % 60
Druckfestigkeit EN 826 MPa 25
Biegefestigkeit EN 12089 MPa 10
Harte DIN 53505 Shore D 70
Olabsorption internes i 400
Testverfahren

Schwindung nach 12 h EN1094-6
Ldnge und Breite 750 °C % 0,7
Dicke 750 °C 13
Lange und Breite 1.000 °C 0.9
Dicke 1.000 °C 1,8

200 °C EN 12667 W/(m K) 0,18
Warmeleitfahigkeit A bei t 400°C o

m 600 °C 0,21

800 °C 0,30
Spezifische Warmekapazitat k)/kg K 08-12
Wdrmeausdehnungskoeffizient 20 °C DIN 51045-5 1 /]
L quer zur Plattenrichtung bis
// parallel zur Plattenrichtung 750 °C K'x 10°® 6,4 6,4
Chemische Zusammensetzung
Calciumsilicathydrat % 91192
Carbon 1-2
RO (R=Fe, Ti, K, Na) 0,5
Clahverlust 6,5
Abmessungen

Toleranzen

Ldnge +3 mm 1.250
Standardformate Breite i 3 mm 1.000

Dicke 0/+0,8 mm 12,7/19,1/25,4/31,8/38,1/50,8/76,2/101,6

Oberflachen maschinell bearbeitet.

Weitere Spezifikationen auf Anfrage erhdltlich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu berticksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fur eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.

SILCAFUSE
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SILCAFUSE 110-168 sind gegossene keramische Bauteile basierend auf Schmelzsilicat. SILCAFUSE

110-168 weist eine sehr hohe Thermoschockbestdndigkeit auf.

Obere Anwendungsgrenztemperatur

Rohdichte
Kaltdruckfestigkeit
Kalthiegefestigkeit

Lineare Schwindung nach 12 h
Warmeleitfdhigkeit A bei t _

Wdrmeausdehnungskoeffizient

Chemische Zusammensetzung

Si0,
Ca0
ALO,

Christobalitanteil

750 °C
400 °C
600 °C

1.000 °C

|<g/m
MPa

%
W/(m-K)

K'x10%

%

1100
1.680
29
18
0
047
049
0,71

98,5
14
<01
<0,6

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SYALON 101, SIN

SYALON 101 und SiN sind Siliziumnitridkeramiken. Syalon 101 und SiN sind verschleil}feste
Keramiken die auf Basis von Siliziumnitrid aufgebaut sind. Typische Anwendungsbereiche in der
GielRereiindustrie sind als Thermoschutzrohr, Steigrohr oder Heizungsschutzrohr in Warmhaltedfen.

Maximale Einsatztemperatur
Rohdichte

Offene Porositdt

KorngroRe

Druckfestigkeit
Biegefestigkeit
Weibull-Modul
Bruchzahigkeit
Elastizitatsmodul

Harte

Poissonzahl
Wadrmeleitfahigkeit A bei t_
Wdrmeausdehnungskoeffizient

Thermoschockparameter R1

Thermoschockparameter R2

Chemische Zusammensetzung
Si;N,
ALO,
YZOB

Atm. Inert / Atm. Luft

Vickers

20°C
0-1.000°C

Kritische Temperaturdifferenz bei

schnellem Temperaturwechsel

Temperaturschockkoeffizient bei
konstanter Temperaturerhéhung

|<g /m?
%

Hm

MPa

MPam'/?

GPa

W/(m K)
K1x10°®

W/m

%

1.200
3.210
0
0-10
3.000
760
25
8
320
16
0,28
30
3,2

534

16.031

30

6
4

1.300
3150 - 3.300

2.500
600 - 300
7
300
80 - 85 (HRC)
20-50
3,2

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu berticksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewdahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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ANLEITUNG ZUR MONTAGE
DER KLEMMADAPTER

1) Oberteil Adapter, Edelstahl mit %" NPT Innengewinde und G1* AuRengewinde zum Anschluss
ans Unterteil

2) Unterteil Adapter, Anschluss ans Oberteil: G1" Innengewinde

3) Kleiner Graphit-Abdichtungsring

4) GroRer Graphit-Abdichtungsring

5) Zwei Halbschalen aus Edelstahl zum Einlegen in die Montagerille

Adaptermontage:

* Schrauben Sie den Adapter auseinander. Im unteren Teil befinden sich die zwei Halbschalen
und ein kleiner Graphit-Abdichtungsring. Bitte holen Sie diese Teile heraus.

« Legen Sie die 2 Halbschalen um die Montagerille des Syalonrohres.

« Schieben Sie das untere Adapterteil von der unteren (geschlossenen) Seite des Syalonrohres
Uber das Rohr, so dass oben das G1" Innengewinde sichtbar ist.

+ Legen Sie danach den kleinen Graphitring wieder hinein, er liegt jetzt auf der Offnung des
Syalonrohres. Durch Aufschrauben des Oberteils (mit dem groRen Graphitring um das G1*
AufRengewinde herum) wird der Anschluss gasdicht verschraubt.
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THERMOELEMENT SCHUTZROHRE AUS GUSSEISEN

Unsere Thermoelement Schutzrohre aus Gusseisen bieten eine gute Qualitat, lange Standzeiten
und niedrige Kosten. Sie sind ideal fiir den Einsatz in Schmelz- und Tiegel6fen, wo eine starke
mechanische Belastung kostspielige Materialien ausschlie3t. Sie sind geeignet fir Aluminium,
Magnesium und Zinkschmelzen ein Vorwdarmen der Thermoschutzrohre ist nicht erforderlich.

Mit Keramikschutzschicht
Obere Anwendungsgrenztemperatur

Ohne Schutzschicht 875
Abmessungen
B 305 /460 /610 / 760 / 915 / 1065 /

1220 /1370 / 1525 /1830

Innendurchmesser mm 20
AuRendurchmesser 42
Gewindetyp NPT
Gewindegrofie Zoll 3/4

Auf Anfrage sind auch andere Langen mdglich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SILCATAN SM

SILCATAN SM ist eine gesinterte Aluminiumtitanatkeramik und kommt in der Aluminiumindustrie
als Steigrohr zum Einsatz.

Obere Anwendungsgrenztemperatur

Rohdichte I<g/m 3.200-3.400

Offene Porositat % 4-6
Biegefestigkeit MPa > 35
Thermoschockbestdndigkeit Bei 700 °C Abschreckung an Luft und Wasser
Warmeleitfahigkeit A bei t_ 20 °C W/ (m-K) 1,8
Wdrmeausdehnungskoeffizient KTx10°® <20

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SILCAWOOL 120 / SILCAFELT 130S SILCAWOOL 120P-128 / SILCAFLEX 126-13

SILCAWOOL 120 ist ein biolésliches Hochtemperaturfaserpapier auf der Basis von Calcium- SILCAWOOL 120P-128 ist eine bioltsliche Hochtemperaturfasermatte auf der Basis von
Calcium-Magnesiumsilikat. SILCAFLEX 126-13 basiert auf Aluminiumsilikat. Beide Produkte sind

besonders flexibel, beidseitig vernadelt und enthalten keine organischen Bindemittel.

Hochtemperaturfasermatten -m SILCAWOOL 120P-128 SILCAFLEX 126-13

Magnesium-Silikat und stellt eine Alternative zu Aluminiumsilikat dar. Aufgrund der Biol6slichkeit
entfdllt die Gefahrstoffklassifizierung. SILCAFELT 130S ist ein Hochtemperaturfaserpapier auf
Basis von Aluminiumsilikat.

Hochtemperaturfaserpapier -m SILCAWOOL 120 SILCAFELT 130S

Klassifikationstemperatur 1.200 1250 Klassifikationstemperatur 1.200 1.260
Rohdichte |<g/m ca. 150 220 - 240 Rohdichte I<g/m 128 128
1.200 °C <4 - Lineare Schwindungnach12h  1.200°C % <10 -
Lineare Schwindung nach 12 h P % _ 4 200°°C 0.05 0.06
200 °C 0.05 ) 400 °C 0,08 010
400 °C 0.08 ) Warmeleitfahigkeit A bei t_ 600°C  W/(mK) 012 0,15
WarmeleitfahigkeitAbeit ~ 600°C  W/(mK) on 0,08 800 °C 018 0,20
800 °C 015 011 1.000 °C 0,25 0,27
1.000 °C 0.20 017 Chemische Zusammensetzung
Chemische Zusammensetzung Sig, 62 -68 53 -58
Sio, 61- 67 50 - 54 ALQ, o <1 42 - 47
AlLG, <1 46 - 50 Ca0 + MgO 29 -39 -
Ca0 + Mg0 % 30 - 40 - Andere <1 _
Andere <2 < 0,45 Abmessungen
Gluhverlust <12 <12 5.500x 610 x 6 21.960 x 610 x 6
14.640 x 610 x 13 14.640 x 610 x 13
Abmessungen e x Breite x Dicke . 9.760 x 610 x 19 9.760 x 610 x 19
40.000 x 1.000 x 1* 40.000 x 1.000 x 1* g 7320 x 610 x 25 7320 x 610 x 25
20.000 x 1.000 x 2* 20.000 x 1.000 x 2* 4.880 x 610 x 38 4.880 x 610 x 38

Lange x Breite x Dicke

*500 mm Breite auf Anfrage erhdltlich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben

mm

10.000 x 1.000 x 3*
10.000 x 1.000 x 4*
10.000 x 1.000 x 5
10.000 x 1.000 x 6*
10.000 x1.000 x 8
10.000 x 1.000 x 10

10.000 x 1.000 x 3
10.000 x1.000 x 4
10.000 x 1.000 x 5*
10.000 x1.000 x 6
10.000 x 1.000 x 8
10.000 x 1.000 x 10

stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Priifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben

3.660 x 610 x 50

3.660 x 610 x 50

stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SILCABOARD 126-26, 126-35
SILCAWOOL-BOARD 115-36A

SILCABOARD - Produkte sind Hochtemperaturfaserplatten auf Basis von Aluminiumsilikat.
SILCAWOOL - Produkte sind eine bioltsliche Alternative zu Aluminiumsilikatfasern auf Basis von
Calcium-Magnesiumsilikaten. Bei SILCAWOOL-Produkten entfallt daher die Gefahrstoffklassifizierung.

Hochtemperaturfaceralatten SILCABOARD SILCABOARD | SILCAWOOL-BOARD
p P 126-26 126-35 115-36A

Klassifikationstemperatur 1.200 1.200 1150
Rohdichte I<g/m 300 390 380
Kaltdruckfestigkeit - = 0,5
Kaltbiegefestigkeit Mpe >0,7 >0,8 -
Lineare Schwindung nach 24h  1.000°C % <4,0 <4,0 -
200°C = = 0,09
400°C = = 0,10
Warmeleitfahigkeit A bei t_ 600°C W/(m K) 0,09 013 013
800°C 013 0,16 018
1.000°C 017 019 0,25
Chemische Zusammensetzung
Si0, 50-58 50 - 58 72,0
AlLO, 42 -50 42 -50 6,0
Ca0 + Mg0 % - = 27,0
Andere <045 <045 2,0
Clihverlust <70 <9,0 5,5
Abmessungen
Ldnge 1.000 1.200
Breite mm 610 1.000
Dicke 30/40/50 10 /20 / 25 20/25/40/50

Abweichende Abmessungen auf Anfrage maglich.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu berticksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.

SILCAPOR 1000
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SILCAPOR 1000 ist ein mikropordser Wdarmeddmmstoff auf Basis von pyrogener Kieselsdure.
SILCAPOR 1000 ist sowohl in einer rohen, unkaschierten Variante als auch vollstandig mit
Aluminiumfolie kaschiert verfiigbar.

Klassifikationstemperatur
Rohdichte
Kaltdruckfestigkeit

Lineare Schwindung nach 12 h

Wadrmeleitfdhigkeit A bei t _

Spezifische Wdrmekapazitdt

Chemische Zusammensetzung
Si0

2

SiC

Andere

Clahverlust

Abmessungen
Lange

Standardformate :
Breite
Dicke

1.000 °C
200 °C
400 °C
600 °C
800 °C
200 °C
400 °C
600 °C
800 °C

Toleranzen
+3
ik 3

+1

Weitere Spezifikationen auf Anfrage erhadltlich.

|<g/m
MPa
%

W/ (m-K)

kj/(kg-K)

%

%

mm

mm

mm

1.000
280
0,67
<25

0,022

0,023
0,027

0,034
0,86
0,94
0,96
0,99

55-80
15-=30
5 =15
<20

1.000
650
10/20/25/30/40/50

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Priifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.



26 | SILCA Nichteisen-Metallguss

SILCADUR BN 450

SILCADUR BN 450 ist eine hochkonzentrierte, wasserbasierte Bornitrid-Dispersion /
Industriebeschichtung.
SILCADUR BN 450 wird hauptsachlich im AluminiumgielRbereich eingesetzt.

Eigenschaften:

Die Dispersion verringert signifikant die Anhaftungen von geschmolzenen Aluminium an feuer-
festen Bauteilen und Werkzeugen. Das feuerfeste Bindemittel in SILCADUR BN 450 sorgt fiir eine
gute Oberfldchenhaftung der Beschichtung, welche dadurch einen geringen Abrieb aufweist.

Die SILCADUR BN 450 Beschichtung ist unter Luftatmosphdre bis 900°C temperaturbestdndig.

Typische Anwendungsbereiche:
Beschichtung von Rinnen, Verteilern, Abschopfrahmen, Heiltkopfringen im Stranggussbereich und
von Werkzeugen im Niederdruckgussbereich.

Empfehlungen fiir die Verarbeitung:

Die SILCADUR BN 450 Dispersion ist var Gebrauch aufzuriihren und je nach Anwendung mit Was-
ser zu verdinnen.Fur die Sprihanwendung wird ein Mischungsverhaltnis von 1:5 und fir die Tauch-
bzw. Streichanwendung wird ein Mischungsverhdltnis von 1:3 empfohlen.

Die Dispersion sollte nur auf sauberen, staub- und élfreien Oberflachen aufgetragen werden,

Um eine vollstandige Oberflachenhaftung zu gewadhrleisten sollte das zu beschichtende Bauteil/
Werkzeug mit-diinnen und vollstdndig Deckenden Schichten beaufschlagt werden.

Es muss sichergestellt sein, das dass beschichtete Produkt vollstandig getrocknet ist, bevor es in
Kontakt mit der Schmelze kommt.

Technische Daten:

SILCADUR BN 450 ist je nach Wunsch in blau oder weil} /heller Farbe verfligbar.

Die Dichte betrdgt 1,8 g¢/cm? und der pH-Wert liegt zwischen 3-5. Der Feststoffanteil liegt im Anlie-
ferungszustand bei

ca. 45%.

Lagerung:
SILCADUR BN 450 ist in der Originalverpackung und unter geeigneten trockenen Bedingungen zu
lagern und vor Frost zu schiitzen. Weitere Informationen finden Sie auf dem original Gebinde.

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SILCADUR HTP

SILCADUR HTP ist eine Hochtemperatur Paste auf Basis von Graphit welche die Demontage und
Montage von Bau-teilen nach einer langen Produktionszeit erleichtern soll. Die SILCADUR HTP
verhindert das Einbrennen von Schraubverbindungen, Bolzen und Scharnieren. Die SILCADUR HTP
Paste kann des weiteren fir die Schmierung von Ketten und beweglichen Teilen bei
NE-Druckguss- und Niederdruckgussformen verwendet werden.

Obere Anwendungsgrenztemperatur " 1100
Untere Anwendungsgrenztemperatur -25
Tropfpunkt nach DIN ISO 2176 Keiner
NLGI-Klasse 1
Transport ADR/SDR Kein Gefahrgut
Gebinde Dose je Tkg

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fiir eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
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SILCADUR PLG 200

SILCADUR PLG 200 ist ein Trockenschmiermittel fiir Kolbenguss und Giefftkammern im Druckguss.
SILCADUR PLG 200 ist leicht automatisch zu dosieren und besitzt eine herausragende
Kapillarwirkung bei gleichzeitig minimaler Dosierung. SILCADUR PLG 200 ist staubfrei und bildet
keine Flammen bei der Applikation.

Erstarrungspunkt °C 98 - 105
Schittdichte kg/dm? 0,65 - 0,72
Feststoffgehalt % 18-23
PartikelgroRe pm 1850 — 2050 (oval)
pm 1550 - 1850
pm 950 - 1550
pm 450 - 950
pm 320 - 450
pm <320

Hochreiner micronisierter Naturgrafit in Kombination mit einem syner-

FESTR SISO e getischen Feststoffmix

Form Kugelférmig

Synthetisches Wachs mit einem hohem Erstarrungspunkt und extrem

Tragersystem niedriger Schmelzviskositat

Die genannten Eigenschaften sind typische Werte, die nach anerkannten Prifmethoden ermittelt wurden. Produktabweichungen sind zu beriicksichtigen. Die Angaben
stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar und kénnen nicht fur eine Gewahrleistung herangezogen werden. Technische Anderungen behalten wir uns vor.



refractory solutions

SILCA Service- und Vertriebsgesellschaft fiir Dimmstoffe mbH
Elberfelder Str. 200a, 40822 Mettmann
Telefon: +49 2104 9727-0 | Fax: +49 2104 76902
www.silca-online.de



